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1. VAG ERI® zsilipek tipusai és variacioi:

ERI® Handstop

ERI®-M

ERI®

ERI® RS

ERI®V orifice

ERI®-X

ERI®-X Lowering

Penstock
available nominal | 150 x 150 mmup | 150x 150 mmup | 150 x 150 mm up DN 150 up to DN 150 x 150 mm up 150 x 150 mm up 150 x 150 mm up
diameters t0 600 x 600 mm | to 600 x 600 mm | to 1200 x 1200 mm 1200 to 1200 x 1200 mm | to 1200 x 1200 mm | to 1200 x 1200 mm
max. on-seat water pressure = amwe 6mWC 4mwWe 6mWC 6mwWeC water pressure =
pressure height of gate height of gate
max. off-seat water pressure = water pressure =
pressure height of gate Imwe 4mwc 4mwe 4mWe émwc height of gate

All rectangular penstocks / penstocks also available in intermediate sizes.

WG = water column

Picture 2: VAG ERI® varieties and types

available nominal diameters: Elérhet6 névleges atmérdk

max on seat pressure: Annak a nyomas iranynak a maximuma, amely a
zarétanyért a zsiliptartd betonfal sikja felé nyomja vizoszlop méterben kifejezve

max off seat pressure: Annak a nyomas iranynak a maximuma, amely a
zarotanyért a zsiliptartd betonfal sikjarol elfele nyomja vizoszlop méterben kifejezve

m WC: Vizoszlop nyomas méterben kifelyezve

2. A VAG ERI® Zsilip felépitése:

Driving

_ __square stem
Stem ' \ Bridge
Stem nut o k Frame

Microcellular
rubber seal*

= Seal mount

* No upper ateral seal for type with sealing on 3 skes

Picture 3: Construction of the VAG ERI® Penstock

Stem: Orso

Stem nut: Ors6 anya
Attachment bores: Csatlakoz6 furatok

Driving square stem Négyszog profili meghajto tengely
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Bridge

: Athidal6 elem

Frame: Keret

Gate: Zsilip tanyér

Microcellular rubber seal : Microcellularis gumi-tomités
Seal mount: Tomito tartd

3.

Strukturalis kovetelmények a zsilip helyes miikodéséhez:

Gy6z6djon meg a zsilip beépitése elbtt, hogy:

a mutargy feliilete, amelyre a zsilipet helyezik egyenletes és porusmentes legyen.

a beton mindsége legalabb C25/30-6s legyen az MSZ EN 206-1 szabvanynak
megfelelden.

a mitargyon az atomlo feliilet élei épek-e. (letdrésmentes)

a mikrocellularis gumi-tomité gytrt teljesen ra fekszik e beton miitargy feliiletére
ugy, hogy kdzben az atomlési keresztmetszetet teljesen szabadon hagyja.

a muitargy fliggdleges falanak maximalis tolerancidja a DIN 18202 szabvanynak
meghatarozott mértéki lehet.

A nyilas sz€létél szamitott 0,1 m tavolsagban a fal sikjanak egyenetlensége max. 2
mm lehet

A nyilas szélétdl szamitott 1 m tavolsadgban a fal sikjanak egyenetlensége max. 3 mm

lehet

A teljes atomlési keresztmetszet mérete nem lehet nagyobb a zsilip névleges méreteinél.

A zsilip felszerelése eldtt a régi szerelvény és cs6é darabokat teljesen el kell tavolitani. Az

atomlési keresztmetszet sikjat egy sikba kell hozni a miitargy fiiggoleges sikjaval.



4. A felszereléshez sziikséges csavar adatok:
Jellemzben az ERI zsilipek felszerelése HILTI HAS-R M10x90/21 menetes szarral és anyaval,
illetve a vegyi rogzitést biztositdo HILTI HVU kétkomponensii ragasztopatronnal torténik.
Nagyobb atmérdjt és egyedi gyartmanyu ERI zsilipek esetén hasznéalatos még a HAS-R
M12x110/28 —as méretli menetes szarak.

A menetes szarak elhelyezését, a sziikséges furatméreteket az alabbi tablazat mutatja

Menetes szar Furoszar Furat mélység | Csavaranya
atméro nyomatéka

M 10 12 mm 95 mm 20 Nm

M 12 14 mm 115 mm 40 Nm

M16 18 mm 130 mm 80 Nm

5. Zsilip tipusok beépithetéség szempontjabol

Alap széridban a beépités szempontjabol 3 kiilonbozd tipusu zsilipet kiilonboztetiink meg

1. Betonfalra szembdél felftrhato tipus (Lasd 6. pont)

2. Elore kialakitott horonyba illeszthet6 tipus (Lasd 7. pont)

3. Kiinetbe betonozhat6 tipus (Lasd 8. pont)
A harom alaptipus Kkiillonb6zo tipusu zsilipeket jelent, igy ezek egymassal nem
helyettesithetéek! Egyedi igényekhez igazodva a 3 alaptipuson (beépithetdség szempontjabol

nézve), kiviil is tudunk kiilonb6zd igényekhez alkalmazkod¢ zsilipet gyartani.



6. Falra (szembdl) elhelyezhet6é VAG ERI® Zsilip beépitésének
lépései:

1. Nyissa ki teljesen a zsilipet.

2. Hasznélja a vizszintezett, ¢és jol beallitott zsilipet mintaként a csavarok felfurasi
helyének pontos megtalalasdhoz. (ha sziikséges tamaszté eszkozokkel rogzitse
ideiglenesen a zsilipet)

3. Ellendrizze, hogy a mikrocellularis gumi-tomitd gytirti teljesen rafekszik e a beton

miitargy feliiletére ugy, hogy kozben az atomlési keresztmetszetet teljesen szabadon

hagyja.

64

Clean drill hole with Insert cartridge. Stir contents of Adhesive emerges!

brush, blow out the cartridge.
drilling dust.

Before exposing the penstock to any
loads, observe the setting times.

If the valve is anchored to a humid
surface, the setting times must be
doubled.

-
i

Warning! Remove Observe the setting Install the part.

excessive adhesive time. Obsenve the
emerging from the hole. tightening torque.

Picture 10: Processing of chemical reaction anchor bolts

4. A feljelolt helyekre furjon furatot, majd a furatbol tavolitsa el a firas utan maradt port
egy erre alkalmas kefe segitségével. Amennyiben a furatok rossz helyen lettek kifurva,
a furatot megfelelden le kell zarni még az 1 furat elkészitése elétt. Nem ajanlott a
rosszul kijelolt és kifurt furat kdzvetlen melléfurasa a hibas furat eltomése és teljes
megszilardulasa nélkiil.

5. Helyezze a furatba a kémiai diibel patronjat.

6. Torje 0ssze azt a furatban a csavar behajtasaval.

7. Tavolitson el minden a furatbdl kifolyd, és a miitargy feliiletén megszilarduld ragaszto
anyagot a zsilip tokéletes illesztésének eldsegitésére.

8. Tartsa be a ragaszté megszilardulasahoz sziikséges id6t!
+20 °C — 20 perc;
+10 °C — 30 perc;



10.

11.

12.

0°C— 1 o¢ra;

-5°C— 5oéra;
Rogzitse nyomatékkulccsal a zsilipet a csavarokhoz, a betartva a fenti tdblazatban
megadott meghtizasi nyomatékot.
Ne tegye ki semmilyen terhelésnek a zsilipet addig, amig a ragasztd
megszilardulasahoz sziikséges id6 le nem jar. Ha a zsilipet nedves feliiletre szeretné
rogziteni a ragasztd megsziladrdulasahoz sziikséges id6t meg kell duplaznia.
Ellendrizze , hogy a csavarok meghuzasat kovetéen a zsilip teljes kerete szorosan
felfekszik e a mutargy fiiggdleges falara.
Az elsO haszndlat el6tt, tisztitsa meg a zsilip tomitd feliiletét az esetleges furasbol

szarmaz6 szennyezddésektol a tokéletes tomités érdekében.

Horonyba illesztheté VAG ERI® zsilip beépitése

A betonfalba agyazott zsilip beépitésénél, elso 1épés a horony kialakitasa a beton oldalfalan és

a beton aljzatban. A zsilip beépitéséhez sziikséges horonykialakitast és méreteit az aldbbi dbra

mutatja.
12_
é d —
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A horonyba val6 rogzitést tigy kell végrehajtani, hogy a hézagkitoltés ne okozzon fesziiltséget

a zsilip szerkezetében.

Mielbtt a zsilip beépitésre keriil, ellenérizze, hogy a VAG ERI® zsilipkeret kiils§ atméréje

illeszkedik-e a kialakitott betoncsatorna belsé szélességéhez. A betoncsatorna belsé atmérdje

nem lehet nagyobb, mint a VAG ERI® zsilip keretének kiilsé atmérdje.

A kialakitott horonyba valé beillesztés a VAG ERI® zsilip zart allapota mellett torténjen. A

zsilip rogzitése €és szintezése a bedllitd csavarok segitségével torténik, gy hogy a zsilip

fesziiltségmentesen illeszkedjen a horonyba. A beallitdas megkonnyitése érdekében ezen kiviil

hasznalhatoak még faékek és egyéb segédeszkdzok.



Ezutan torténhet a horony bezsaluzasa. A horony cementhabarccsal valod kitoltése soran vegye
figyelembe a beton bedolgozasanak altalanos technologiai eldirasait, ezen beliil is kiillonds
tekintettel a bedolgozés soran a kiilsd hdmérsékleti viszonyokat, tomoritési eldirasokat, kotési
idot.

A beton szerkezeti szilardsaganak elérése el6tt a VAG ERI® zsilipet tilos mozgatni, és
nyomas ala helyezni!

A VAG ERI” csatornazsilippel biztosithato az egyenes also atfolyasi sik, azaltal, hogy az alsé
vezetO keretet uigy kell beszintezni a horonyba, hogy a rajta 1év6 tomito feliilet a kibetonozott
alsé horonnyal legyen egy szintben. Ezaltal megakadalyozhatéak a lerakoddsok a zsilip
aljanal. Az zsiliptanyérnak 90°-os szogben kell futnia a vezetd falhoz képest. A zsilip oldalsé

vezetd tomitései, nem deformalodhatnak, illetve nem mozdulhatnak el egymashoz képest.



8. Kiinetbe betonozhat6 VAG ERI®-RS zsilip beépitése

Els6 lépésben ellendrizni kell, hogy a nyilas 4tmérdje nem lehet nagyobb, mint a VAG ERI"-
RS zsilip névleges atmérdje. A zsilip hatsdo tomitd feliiletének teljes szélességében
illeszkednie kell a nyilés koriili betonfalra.

A zsilipet nyitott allapotban kell felhelyezni a falra, igy hogy a csatorna kifolyé nyilasa
teljesen a vezetd kereteken beliil legyen, és nyitott allapotban biztositsa a teljes atomlési
keresztmetszetet, és a zsilip alsé tomitése szintben legyen a folyasi fenékszinttel.

A Felszereléshez sziikséges csavar adatok:

. Mounts for Mounts for J .
I;‘i:n"::lzlr newly aracted pxisting conduit D'Bpt:olu; dril max. torgqus
structuras conduit
DN 150 4x@13mm | 2x 813 mm 80 mm 25 Nm
DN 200 4x@13dmm | 2x 313 mm 80 mm 25 Nm
DM 250 4x@13mm | 4 xS 13 mm 80 mm 25 Nm
DN 300 4x@13mm | 4x2 13 mm 80 mm 25 Nm
DM 400 6x@13mm | 6x8 13 mm 80 mm 25 Nm
DN 500 6x@13mm | 6x 013 mm 80 mm 25 Nm
DN 600 8x@13mm | 8x O 13 mm 80 mm 25 Nm
Jelmagyarazat:
Nominal diameter: Névleges atmérd
Mounts for newly.......: Uj épitésii csatorna esetén
Mounts for existing...... Meglévd csatorna esetén
Depht of hole: Furat mélység
max torque: Maximalis nyomaték, amivel a zsilip kerete a técsavarra
szorithato

Abban az esetben, ha a kiinetet kibetonoztak a zsilip beépités eldtt, a meglévd kiinet folyasi
fenékszintje alatt —az alabbi abra szerint- ki kell alakitani az als6 bedllitd csavar helyének egy

180 mm széles és 70 mm mély hornyot.



Beallito csavar

Ezutan az alabbiak szerint szerelje fel a zsilipet:

1. Nyissa ki teljesen a zsilipet.

2. Haszndlja a vizszintezett, ¢s jol bedllitott zsilipet mintaként a csavarok felfurasi
helyének pontos megtaldlasdhoz. (ha sziikséges tamaszté eszkozokkel rogzitse
ideiglenesen a zsilipet)

3. Ellendrizze, hogy a mikrocellularis gumi-tomit6 gytr(i teljesen rafekszik e a beton
mutargy feliiletére Ugy, hogy kozben az 4tomlési keresztmetszetet teljesen szabadon

hagyja.

g S E‘ a- : ol

Clean drill hole with Insert cartridge. Stir contents of Adhesive emerges!

brush, blow out the cartridge.
drilling dust.
oo oo ; Ee Before exposing the penstock to any
e aomin ; L loads, observe the setting times.
a 1h W If the valve is anchored to a humid
-5 5h T surface, the setting times must be
B e doubled
0 i oupee
Warning! Remove Observe the setting Install the part.
excessive adhesive time. Observe the
emerging from the hole. tightening torque.

Picture 10: Processing of chemical reaction anchor bolts
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10.

11.

12.

13.

14.

A feljelolt helyekre furjon furatot, majd a furatbdl tavolitsa el a furas utdn maradt port
egy erre alkalmas kefe segitségével. Amennyiben a furatok rossz helyen lettek kifurva,
a furatot megfelelden le kell zarni még az uj furat elkészitése eldtt. Nem ajanlott a
rosszul kijelolt és kifurt furat kozvetlen melléfurdsa a hibas furat eltomése és teljes
megszilardulasa nélkiil.
Helyezze a furatba a kémiai diibel patronjat.
Torje Ossze azt a furatban a csavar behajtasaval.
Tavolitson el minden a furatbdl kifolyd, és a miitargy feliiletén megszilarduld ragaszto
anyagot a zsilip tokéletes illesztésének eldsegitésére.
Tartsa be a ragaszté megszilardulasahoz szilikséges idot!
+20 °C — 20 perc;
+10 °C — 30 perc;

0°C— 1 éra;

-5°C— 5 o6ra;
Rogzitse nyomatékkulccsal a zsilipet a csavarokhoz, a betartva a fenti tablazatban
megadott meghtzési nyomatékot.
Ne tegye ki semmilyen terhelésnek a zsilipet addig, amig a ragaszto
megszilardulasdhoz sziikséges id6 le nem jar. Ha a zsilipet nedves feliiletre szeretné
rogziteni a ragaszto megszilardulasidhoz sziikséges 1d6t meg kell duplaznia.
Ellendrizze , hogy a csavarok meghuzasat kovetden a zsilip teljes kerete szorosan
felfekszik e a miitargy fiiggdleges falara.
Az elsd hasznalat el6tt, tisztitsa meg a zsilip tomitd feliiletét az esetleges furasbol
szarmazo szennyezOdésektdl a tokéletes tomités érdekeben.
Miutan a keretet egyenletesen rogzitette, igy hogy a keret teljesen felfekszik a
feliiletre és egyenes maradt (vegye figyelembe a csavaradatokban megadott maximalis
nyomatékhatart) a bedllitd csavar segitségével rogzitheti a zsilip aljat a horony
sz¢léhez.

A megfeleld bedllitas utan mar a hornyot ki lehet betonozni.
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9. Egyebek

Beépités elott ellendrizni kell, hogy a zsilip nem karosodott-e esetleg a szallitas és raktarozas
soran. A kivitelezés helyszinén, - taroldsi iddszak alatt-, a zsilipet védeni kell a
szennyezO0déstol, portol stb. és fedett helyen kell tarolni.

A beépitést megeldézden ellendrizni kell, hogy az Osszes mozgod alkatrész muiikodoképes
allapotban van, ugy, mint pl. orsd, orsdanya stb.., és a beépités elott alaposan meg kell
tisztitani a szennyezddéstdl a tomitéseket, és a vezetd keretet. A VAG nem vallal feleldsséget
a fent leirtak elmulasztasabol adodo karokért.

A zsilipek - ha sziikséges- a késobbi karbantartasok soran festhetdek, a mikodtetd alkatrészek
kivételével. A festés soran biztositani kell, hogy a mozgd alkatrészeket egyaltalan ne érje
festék. A gyari szdmot tartalmazé tablat tilos lefesteni. Ha a beépités kozben, vagy késdbbi
karbantartasok alatt homokszorasi munkalatok zajlanak a miitargyban, a zsilipet megfelelden
be kell fedni. Olddszeres tisztitasnal iigyelni kell arra, hogy az oldoszer ne tegyen kart a
tomito feliileten, vagy magaban a zsilipben.

A zsilip beszerelés sordn biztositani kell a felfiiggesztéshez sziikséges mozgatd és emeld
gépeket. Ezen gépeknek az idevonatkoz6 jogszabdly szerint tanusitottnak, bevizsgaltnak kell

lennitk.

10. Uzemeltetés

Ellenérzés és elokészités:

Miel6tt lizembe helyezi a zsilipet, ellendrizze vizudlisan az Osszes miikodtetd alkatrészt.
Gy6z6djon meg, hogy az Osszes tartocsavar megfelelden van-e meghuzva.
A zsilip mozgd alkatrészei mar gyarilag zsirozva vannak, hosszu raktarozasi id6 esetén

sziikség lehet beépités eldtti ujrakenésre.

Miikodés és nyomads ellenbrzés:

Miel6tt tizembe helyezi a zsilipet, legalabb egyszer teljesen nyissa kis €s zarja be.
Gondoskodjon arr6l, hogy ne legyen a kozelben olyan targy, ami a zsilip mozgatasat

megakadalyozza.
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Figyelmeztetés:
A VAG ERI” négyoldali zarasu zsilipre juté viznyomas semmilyen koriilmények kozott

nem haladhatja meg az 1. pontban megadott névleges értéket!

Amikor el6szor lizembe helyezi a zsilipet, megfeleld felszerelés és miikodés esetén biztositott
a zsiliptanyér egyenletes, kavitdcid mentes, €s zajmentes mozgasa. A mozgo6 alkatrészek
mozgéasanak akadalymentesen kell torténnie.

A maximalis mikodtetd nyomaték, teljes nyomaskiilonbség mellett 1,2 biztonsagi tényezdvel
van kalkulalva.

Az ors6 atméréje azt teszi lehetvé, hogy egyszerre csak 1 f6 miikddtesse a VAG ERI® tipust
zsilipet kézi erdvel, kézikerékkel. Nem megengedett a kézikerék helyett hosszabbitd szerszam

hasznalata az erékar novelése érdekében. Ez karos talterhelést okozhat a zsilip szerkezetében.

11. Hajtomiivek felszerelése és miikodtetése

Altaldnos utasitdsok

Direkt keretre erdsitett hajtomiivek vagy a ROTAG széarhosszabbitdé rendszerekre illesztett
hajtomiivek kiilsnbdzé tipusai szerelhetdek fel a VAG ERI® zsilipekere.

A VAG ERI® zsilipek keretére erdsitett hajtomiiveinek (elektromos, pneumatikus,
hidraulikus) alapbedllitasait a szerelvénygyartd gyarilag bedllitja. A szerelvénygyartd
meghatdrozhatja, hogy a véghelyzetben a kikapcsolasnak az utkapcsold vagy
nyomatékkapcsold miikodeésére kell bekdvetkeznie. Ezen esetekben a zarva/nyitva véghelyzet
beallitasait tilos megvaltoztatni a gyartd engedélye nélkiil.

Ha a zsilip és a hajtomil kiilon-kiilon keriil leszallitdsra —példdul ROTAG szarhosszabbito
rendszerrel —a zarva/nyitva véghelyzet beallitasait a helyszinen kell beszabalyozni.

A veégallas és nyomaték kapcsolok beallitasait a gyartdi kezelési Utmutatd szerint kell
elvégezni ( mint pl. Auma, Rotork stb.).

A zsilipek és tartozékaik karosodhatnak, ha nem a gyartd kezelési itmutatdja szerint torténik

a hajtomii beszabalyozasa.
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Miikodteté nyomaték:

A maximalis mikodtetd nyomaték, teljes nyomaskiilonbség mellett 1,2 biztonsagi tényezdvel

van kalkulalva.

Elektromos hajtomii bedllitdsa:

Az elektromos hajtomi raerdsithetd a zsilip keretére vagy ROTAG szarhosszabbitd rendszer
motortart6 allvanyéra.
Utkapcsolé beallitasa:

- Bedllitas nyitas iranyba

- Beallitas zaras iranyba

Szarhosszabbitoval ellatott zsilipek esetén a zarva/nyitva véghelyzet bedllitasait a helyszinen
kell elvégezni.

A nyomaték kapcsold a talterhelés elleni védelmet szolgdlja a teljes Ut tartomanyban, a
véghelyzetbeni utfiiggd kikapcsoldsa esetén is.

Az elektromos hajtomiiveknek iizemeltetésekor eleget kell tenni az idevonatkozo
VDI/VDE biztonsagi szabalyzatban leirtaknak és a gyarto altal kiadott kezelési
utmutato biztonsagi eldirasainak.

Amennyiben az elektromos hajtomil vezérléssel egyiitt van telepitve, és ha a végallas és
nyomaték kapcsolok nincsenek megfeleléen beallitva a zsilip vagy a hajtomi kérosodhat.

Ilyen esetben a gyartd nem vallalja magéara a feleldsséget.

12. Karbantartas és javitas

Altaldnos biztonsdgi eléirdsok:

Minden karbantartasi munka eldtt a zsilipet hasznalaton kiviil kell helyezni az {izemeltetésbdl.
Minden idevonatkozé lizembiztonsagi eldirasnak eleget kell tenni.
A karbantartasi munkalatok befejezése utdn és még az iizemeltetés megkezdése elott
ellendrizni kell a zsilip rogzitésének megfeleldségét a miitargyhoz.
A karbantartasi és hibajavitdsi munkalatok sorar kotelezden be kell tartani a munka és

balesetvédelmi szabalyzatban eldirtakat.
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Elektromos berendezésen munkalatokat csak villamos szakember vagy az O feliigyelete és
iranyitdsa mellett szakavatott személy végezhet az elektrotechnikai szabvanyoknak
megfeleléen. Minden olyan jellegli karosodast, amit az elektromos aram okozhat meg kell
eldzni.

A zsilipen karbantartasi javitdsi munkalatokat —ugy mint pl. alkatrészek cseréjét- csak
szakképzett személy végezhet. Az lizemeltetd felelés azért, hogy meghatarozza melyik az a
relevans képesités, amely alkalmassa teszi a munkavallalot a zsilip karbantartasara, javitasara.
Abban az esetben, ha az lizemeltetd alkalmazottjai koziil egyikiiknek sincs megfeleld
szakképzettsége a zsilip karbantartashoz, javitashoz, a VAG segiti az alkalmazottak oktatasat.
Az iizemeltetének biztositani kell, hogy az alkalmazottak megismerjék és megértsék a zsilip
A karbantartasi és javitasi munkalatok alatt biztositani kell a megfeleld védofelszereléseket és

munkaruhazatot.

13. Elérhetoségek:

VAG-Armaturen Magyarorszagi Fioktelep

H-1134. Budapest, Vaci ut 23-27.
Tel: +36(1)781-2965
Fax: +36(1)799-0574

E-mail:
Lajtai Balint, Ugyvezetd

b.lajtai@vag-group.com

Toth Léaszlo, Kereskedelmi Képviseld
|. Toth@vag-group.com

Treuer Péter, Kereskedelmi Képviseld

p.treuer@vag-group.com
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Megjegyzések:
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